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Farb- . min. ca. Gewicht  ca. Gewicht
EIt\]/LL codierung ({:g.ml?anddmke Frim? ([:rimB]lz ([ﬁms]l‘ Lange L1 erster Meter  Ifd. Meter
Schlaufe [mm] [kg] [kg]
1 0 violett S 4 30 . 300 . 10 . 018 ________ 008 ________
2. grin 3 80 . 40 300 . 12 036 ______ 016 .
3 3 120 50 400 15 0,59 0,24
e ————————
——
[ 1
# WLL Farp- ca. Banddicke ca B min. ca. Gewicht ca. Gewicht
It codierung [mm] (mm] Lange L1 erster Meter Ifd. Meter
Patch [mm] [kg] [ka]
2. riin B 4 0 024 . 016 _______________
4 ___ V. S 80 . 10 039 . 032 .
6 3 120 15 0,62 0,48
C?D
Farb- ca. Band- " . . min. ca. Gewicht ca. Gewicht
}?{LL codierung dicke [CrimB] Eiml:])@ F;m? F:]lm? Lange L1 erster Meter Ifd. Meter l \
Biigel [mm] (mm] (ko] (ko] p—
1 0 violett 3 40 . 6 22 . 80 ______. 10 . 057 . 008 ..
Metallelemente Betonelemente Industriehallenbau 2. grun 3 80 . 8 0 85 . 10 . 093 . 016 .
m \ 3 3 120 20 40 125 1,0 1,58 0,24
* Maf3e sind ,ca. Angaben®, da es sich bei den D-Bugeln um ein freiformgeschmiedetes Produkt handelt.
C—.\
Farb- ca. Band- " " " " » min. ca. Gewicht ca. Gewicht ‘ 3
K\]/LL codierung  dicke ([:nim? ([:rimt])@ ([:ne*l\m? ‘[ﬁm"]l ([:gm? ([:ne}nt]l Lange L1 erster Meter  Ifd. Meter { I\
Bugel  [mm] mm]  [kg] [kl \aa?
1 .0 violett 3 40 ____ 6 . 30 . 60 _____ 150 . 94 10 _____. 093 . 006 __________
2. grin 3 80 __ 18 . 325 70 . 165 150 10 159 . 016 .
3 3 120 20 45 80 200 200 1,0 2,43 0,24
* MaRe sind ,ca. Angaben*, da es sich bei den D-Bigeln um ein freiformgeschmiedetes Produkt handelt.
Tiefbau Maschinenbau Bauindustrie
Typ Ohne Schutz Power ex [PF] secu ex [SX] Einseitig [S1] Zweiseitig [S2]
Ausfiihrung Keine Beschichtung Vollstéandig PU-ummanteltEinseitig PU-beschichtet, Einseitig PU-beschichtet Beidseitig
ruckseitig versiegelt PU-beschichtet
Querschnitt I— O [ ] T L]
Glatte Kante
Nicht scharf L d o O ©) (@]
Raue Kante
nemsonat N * ° °c °
Gebrochene Kante
st N 0000 ¢ * *
Walzkante
r > 2 mm, scharf o b o
Sehr scharfe Kante * *
r <2 mm, sehr scharf o o
Legende¥* Fachberater erforderl@®HYnsere Empfehlin@;eeignet

1In der DIN EN 1492-1 sind der Werkstoff ,HMPE" und das ,wei3e Label* nicht aufgefiihrt. Anders als die Norm vorgibt betragt die Einsatztemperatur von HMPE maximal +60 °C.
2Hebebander mit beidseitigen Beschlagteifgtelietiander mit beidseitigem Beschlagteil: ,,C1“ einerseits und durchsteckbarem Beschlagteil ,Cr1* andererseits.

“hochmolekulares Polyethylen



