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Gunnebo 
Anschweißhaken

Typ UKN-0,75
WLL je 500 kg

MW 20 mm

Rud Vip-Lastbock
VLBS 4 to

Sonderlackierung RAL 7001

Konstruktion und Ausführung
gemäß DIN EN 13155
V Kran max: 10 m/min
construction and manufacturing in
accordance to DIN EN 13155
crane speed max: 10 m/min

POS-NR. BENENNUNG BESCHREIBUNG MATERIAL GEWICHT 
(kg)

MENGE 
(Stk.)

1 z5016-A_001_UNI 20x600x600 mm, BT S355J2+N 50.37 2
2 z5016-A_100_UNI siehe z5016-A_100 34.34 1
3 z5016-A_300_UNI siehe z5016-A_300 80.45 1
4 z5016-A_400_UNI Rud Vip Lastbock, VLBS 4 to, NT 0.83 1

D

E

F

C

2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

Ordner: 

Geändert

216.37 kg

Firma: Evers
AB-Nr.: 413010069

Weitergabe sowie Vervielfältigung
dieser Unterlage, Verwertung und

Mitteilung ihres Inhalts ist nicht 
gestattet, soweit nicht ausdrücklich 
zugestanden. Zuwiderhandlungen

verpflichten zu Schadensersatz.
Alle Rechte für den Fall der 

Patenterteilung oder GM-Eintragung 
vorbehalten.

Name Datum

Gepr.

Bearbeiter

Blatt1 von 1Index 00

z5016-A_000_UNIZeichnungs Nr.:

Big Bag Traverse

Werkstoff Profile:

GKS Stahl- u. Maschinenbau GmbH

-

Eigengewicht:

FEZ.-Typ

2500 kg
Werkstoff Bleche:

S355J2G3

S355J2+N

Maßstab:    1:15

-
6. 2. 2013Beyel

6. 2. 2013Beyel
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